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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Welding wire feeder

Type designation

RobustFeed Pro,
RobustFeed Pro Offshore,

from serialno  OP422 YY XX XXXX
from serialno  OP422 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2015

Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

EN 60974-10:2014 + AMD1:2015

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date

Gothenburg
2024-06-03

Signature

Peter Burchfield
General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation
RobustFeed Pro, from serial number OP422 YY XX XXXX

RobustFeed Pro Offshore, from serial number OP422 YY XX XXXX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- EN IEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Signatures

‘/

/;gw 74

David Todd UK

Commercial Director, cA
ESAB Group UK & Ireland
London, 2024-06-20
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1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1

Simgelerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

N

TEHLIKE!

Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara
veya can kaybina neden olur.

UYARI!

Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden
olabilir.

DIKKAT!
Kiclik ¢capl bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

A
A
A

1.2

UYARI!
Kullanimdan 6énce kullanim kilavuzunu okuyun ve A |L.'JJ
anlayin; tum etiketlere, igsveren guvenlik uygulamalarina

ve Guvenlik Veri Formlarina (SDS'ler) uyun.

Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin ¢alisan herkesin ilgili tim guvenlik
Onlemlerine uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tasimalhdir. Giivenlik dnlemleri bu tip
cihazlar icin gegerli gereksinimleri karsilamalidir. isyeri icin gegerli standart ydnetmeliklere ek
olarak asagidaki tavsiyelere uyulmaldir.

Tam c¢alismalar egitimli, cihazin ¢calismasina asina personel tarafindan yapilmaldir. Cihazin
hatali ¢alistiriimasi operatériin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara yol agabilir.

1.

2.

3.

Cihazi kullanan herkesin asagidakilere asina olmasi gerekir:

o calismasina

acil durdurma yerlerine

fonksiyonuna

ilgili glivenlik 6nlemlerine

cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

O O O O

Operator asagidakileri saglamalidir:

o c¢alismaya baslandiginda cihazin galisma alani iginde higbir yetkisiz kisinin
bulunmamasi.

o ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baslandiginda hig kimsenin korumasiz
olmamasi

isyeri su dzelliklerde olmalidir:

o amaca uygun
o hava akimindan etkilenmeyen

0463 658 201 -6 - © ESAB AB 2024



1 GUVENLIK

4. Kisisel guvenlik ekipmani:
o Daima, 6rnegin koruyucu gozluk, alev gegirmez giysi, koruyucu eldiven gibi,
Onerilen kisisel guvenlik ekipmanlarini giyin.
o Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, rnegin esarp,
bilezik, ylzuk, vb., takmayin.
5. Genel 6nlemler:
o Donus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
o Yuksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i
tarafindan gercgeklestirilebilir
o Uygun yangin séndirme ekipmani agikga isaretlenmis ve elinizin altinda
olmahdir.
o Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz calisirken yapilmamalidir

UYARI!

Ark kaynak ve kesme kendinize ve bagkalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme
sirasinda énlemler alin.

:'ﬂ ELEKTRIK CARPMASI - Oldiirebilir
- __e

» Ciplak ten, islak eldivenler veya islak giysilerle elektrik pargalarina veya
elektrotlara dokunmayin

* Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun guvenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik igin tehlikeli olabilir

% » Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danigsmalidir.
:3-'..1 \ EMF, bazi kalp pillerinde parazit yapabilir.
_ + EMF'ye maruz kalmanin, saglk Gzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.
» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek igin asagidaki
prosedurleri kullanmalidir:
o Elektrodu ve galisma kablolarini vicudunuzla ayni tarafta olacak
sekilde birlikte yonlendirin. MUmkunse bunlari bantla sabitleyin.
Saluma ve ig kablolari arasinda durmayin. Salumayi veya ig
kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gug¢ kaynagini
ve kablolari vicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.
o s kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca
yakin sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - saglik icin tehlikeli olabilir
* Basinizi dumandan uzak tutun

* Duman ve gazlari nefes alma bdélgenizden ve genel alandan uzak tutmak
icin havalandirmayi, arktaki disa atimi, ya da her ikisini birden kullanin

3

ARK ISINLARI - g6zlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

%Q » Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak perdesi ve filtre mercegi
s kullanin ve koruyucu giysiler giyin
« lzleyenleri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun

GURULTU - Asin giiriiltii isitmeye zarar verebilir
0‘ Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaclari veya diger isitme korumalarini kullanin.

0463 658 201 -7 - © ESAB AB 2024



HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

Tdm kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde

1 GUVENLIK
©
o] , N : A
yerinde oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin
kapaklari bakim ve sorun giderme iglemleri igin gikarmasini saglayin.

Servis islemi bittiginde, motoru ¢alistirmadan énce panelleri veya kapaklari
y_eniden takin ve kapilari kapatin.
+ Uniteyi takmadan veya baglamadan 6nce motoru durdurun.

Ellerinizi, sacginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli parcalardan uzak tutun.
YANGIN TEHLIKESI

« Kivilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda alev alici
malzeme bulunmadigindan emin olun
+ Kapali konteynerlerde kullanmayin.

L

ARIZA - ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINizi VE DIGERLERINi KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Urln sadece ark kaynagi igin tasarlanmistir.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, dusik voltajli elektrik besleme sistemi
tarafindan elektrik saglanan konut mahallerinde
kullaniimak Gzere tasarlanmamistir. Sebebiyet verilen
ve aynl zamanda yaylilan bozukluklar nedeniyle, bu
yerlerde A sinifi ekipmanin elektromanyetik uyumluluk
saglanmasinda olasi gulglikler s6z konusu olabilir.

UNUTMAYIN!
Elektronik cihazlari bir geri doniigiim tesisinde imha
edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak
uygulanmasina riayet edilerek, kullanim émrinin

sonuna gelen elektrikli ve/veya elektronik cihazlarin geri _
donlisum tesisinde bertaraf edilmesi gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama
istasyonlari hakkinda bilgi elde etmek sizin
sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine basvurun.
ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kisisel koruyucu ekipmanlari satisa sunmaktadir.

Siparis bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime geg¢in veya web sitemizi ziyaret
edin.

0463 658 201 -8- © ESAB AB 2024



2 GIRIS

2 GIRIS

RobustFeed PRO tel besleme Unitesi, agagidaki kaynaklama gug¢ kaynaklariyla birlikte
MIG/MAG kaynagi icin tasarlanmistir:

*  Warrior™ 400i CC/CV
*  Warrior™ 500i CC/CV
*  Warrior™ 400i MV
*  Warrior™ 350i MV

Tel besleme (initesi farkli modellerde mevcuttur (bkz. "SIPARIS NUMARALARI" eki).

Tel besleme Uniteleri, mihtrlenmistir ve dort tekerlek tahrikli tel besleme mekanizmalarina ve
ayrica kumanda elektronigine sahiptir.

Bunlar ESAB'In Marathon Pac™ teli ile birlikte veya tel bobininden (standart @ 200 mm ve &
300 mm) kullanilabilir.

Tel besleme Unitesi, bir arabaya yerlestirilerek is yerinin Gstine asilabilir veya yere koyulabilir
(ayakta durarak ya da yere koyarak ve tekerlek takimiyla ya da tekerlek takimi olmadan).

Uriin igin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" béliimiinde
bulabilirsiniz.

2.1 Donanim

RobustFeed PRO asagidakilerle temin edilir:

* Kullanim kilavuzu
*  Hizh kilavuz
» Guvenlik talimati

Diger dillerdeki kullanim kilavuzlari internetten indirilebilir: manuals.esab.com

/o) http://manuals.esab.com ]D ]I:J t]
e0 » .E. |IE| = = : » ID & ]P]
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3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

RobustFeed PRO, Seri no. 904-, 230-xxx-xxxx itibariyla gegerlidir

Gug Besleme voltaji

42V AC, 50-60 Hz

Gug gereksinimi

181 VA

Nominal besleme akimi |,

43A

Ayar verileri:

Tel besleme hizi

0,8-25,0 m/dk (32-984 ing/dk)

Sirme baslatma

KAPALI veya ACIK

2/4 zamanli

2 zamanl veya 4 zamanl

Tel segimi

Sert veya ¢ekirdekli

Krater doldurma

0 sn (KAPALI) ila 5 sn

Ufleg baglantisi

EURO, Tweco #4, Tweco #5

Tel bobini azami gapi

300 mm (12 ing)

Tel boyutu:

Fe 0,6-2,0 mm (0,023-5/64 ing)
Ss 0,6-1,6 mm (0,023-1/16 ing)
Al 1,0-1,6 mm (0,040-1/16 ing)
Cekirdekli tel 0,9-2,4 mm (0,035-3/32 ing)
Agirhk:

RobustFeed PRO 16,9 kg (37,1 1b.)
RobustFeed PRO, Su 17,2 kg (37,8 Ib.)
RobustFeed PRO Agik Deniz 17,3 kg (38,1 1b.)
RobustFeed PRO Acik Deniz, Su 17,6 kg (38,7 Ib.)
RobustFeed PRO, Tweco 16,9 kg (37,1 1b.)
RobustFeed PRO Acgik Deniz, Tweco 17,3 kg (38,1 1b.)

Tel makarasi maksimum agirhigi

18,5 kg (40,8 Ib)

Boyutlar (uxgxy) RobustFeed PRO

595%x250%430 mm (23,4x9,8%x16,9 ing)

Calisma sicakhigi

-20° ila +55°C (-4° ila +131°F)

Nakliye ve depolama sicakligi

-40° ila +80°C (-40° ila +176°F)

Koruyucu gaz

MIG/MAG kaynagi i¢in disunulmus tum tipler

Maksimum gaz basinci

5 bar (0,5 Mpa)

Sogutucu ("RobustFeed PRO, Su" ve
"RobustFeed PRO Ac¢ik Deniz, Su" igin)

ESAB hazir karigsim sogutucu

Maksimum sogutucu basinci

5 bar (0,5 Mpa)

+40°C'de izin verilen yiik:

%50 gorev déngusi 550 A
%60 gbrev dongusu 500 A
%100 goérev doéngtisu 400 A
+55°C'de izin verilen yiik:

%50 gbrev dongusi 550 A

0463 658 201
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3 TEKNIK VERILER

RobustFeed PRO, Seri no. 904-, 230-xxx-xxxx itibariyla gegerlidir
%60 gbrev dongusi 500 A

%100 gdrev dongusu 400 A

Koruma sinifi IP44

Gorev dongisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir ylklemede
kesebileceginiz bir on dakikalik bir stirenin yuzdesi olan sire anlamina gelir.

Koruma sinifi

IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun nufuzuna karsi koruma derecesini
belirtir.

IP44 isaretli ekipman, i¢ ve dis mekanda kullanim igin tasarlanmistir ve her yénden sigrayan
suya karg! dayaniklidir.

0463 658 201 -1 - © ESAB AB 2024



4 MONTAJ

4 MONTAJ

Kurulum mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

A UYARI!

Yuksek elektrik tehlikesi olan bir ortamda kaynak yaparken, sadece bu ortam igin
Uretilen gl kaynaklari kullanilabilir. Bu gui¢ kaynaklari, sembol ile isaretlenmistir .

A DIKKAT!

Bu Urln endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu Grlin radyo
parazitine neden olabilir. Gerekli 6nlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

f u \
f%g -
¥
Sim
I_!; g'l—‘s
\ J
4.1 Kaldirma talimatlari
DIKKAT!
Tel besleyiciyi kaldirirken ezilme tehlikesi. Kendinizi ve yakinda duranlari bu riskten
koruyun.
DIKKAT!

Yaralanma ve donanim hasarini énlemek igin kaldirma islemini gergeklestirirken
asagida gosterilen ydontemleri ve sabitleme noktalarini kullanin.

0463 658 201 -12 - © ESAB AB 2024



4 MONTAJ

DIKKAT!

Kaldirirken tel besleyici Gzerine agir nesneler koymayin veya takmayin. Kaldirma
noktalari, yukaridaki grafige gore iki dis tst kaldirma kolundan kaldirildiginda
maksimum toplam 40 kg/90 Ib agirlik icin siniflandiriimigtir!

40 kg/90 Ib onayli agirlik, tel besleyici ve aksesuarlardan olugur (standart besleyici
agirhgi 17,6 kg/38,7 Ib'dir, tim agirliklar igin TEKNIK VERILER bdlimiine bakin).

0463 658 201 -13 - © ESAB AB 2024



5 CALISMA

5 CALISMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK"
bélimunde bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan 6nce bunu dikkatlice
okuyun!

UYARI!

Soku 6nlemek icin elektrot teline veya onunla temas eden pargalara veya
izolasyonsuz kablolara ya da baglantilara dokunmayin.

UNUTMAYIN!

Cihazi tasirken, nakliye i¢in tasarlanmig tutamaci kullanin. Cihazi asla kaynak torgu ile
cekmeyin.

UYARI!
Calisma sirasinda yan panellerin kapali olmasina dikkat edin.

UYARI!

Makaranin fren gébeginden

kaymasini dnlemek icin fren gébegi

somununu sikarak makarayi @
T

kilitleyin! !\

UNUTMAYIN!

Asinmig ve duzgun kilittenmiyorlarsa
fren gobegdi somununu ve fren
gobegi mansonunu degistirin.

A DIKKAT!

Kaynak telini ilerletmeden 6nce, telin lfle¢ kilavuzunda sikismasini 6nlemek icin keski
noktasinin ve gapaklarin telin ucundan uzaklastirilmasini saglayin.

0463 658 201 -14 - © ESAB AB 2024



5 CALISMA

A UYARI!

Doénen pargalar yaralanmaya neden olabilir, gok dikkatli

olun.

.@r
P70

ﬁ UYARI!
Ozellikle diizensiz veya kaygan bir ylizey tizerinde kullanilan cihazi sabitleyin.

5.1 Baglanti kablolar seti icin onerilen maksimum akim degerleri

+25°C ortam sicakliginda ve normal 10 dakikalik dongiide:

. Gorev donglisii .
Kablo kesiti Voltaj kaybi/10 m
%100 %60
70 mm? 360 400 0,25 V/100 A
95 mm? 430 500 0,19 V/100 A

+40°C ortam sicakliginda ve normal 10 dakikalik dongude:

Kablo kesiti

Gorev dongusi

Voltaj kaybi/10 m

%100 %60
70 mm? 310 350 0,27 V/100 A
95 mm? 370 430 0,20 V/100 A

Gorev dongiisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir ylklemede
kesebileceginiz bir on dakikalik bir stirenin yuzdesi olan sire anlamina gelir.

0463 658 201
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5 CALISMA

5.2 Baglantilar ve kontrol cihazlari

15ﬁ<2
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1. Harici kontrol paneli ("KONTROL 9. Marathon Pac™ ile kullanim igin tel girisi
PANELI" bélimiine bakin) (istege bagli)
2. Kaynak uflecine giden sogutma sivisi 10. Gug¢ kaynagindan gelen kablolar igin ara
icin MAVI baglanti " baglanti gerilim azaltici
3. Kaynak uflecinden gelen sogutma sivisi  11. Gug¢ kaynagindan gelen (OKC)
icin KIRMIZI baglanti " kaynaklama akimi baglantisi
4. Tweco tetikleme kablosu baglantisi 12. Gu¢ kaynagina giden sogutma sivisi igin
(yalnizca Tweco Uflegle birlikte) KIRMIZI baglanti (sogutma Unitesi) "
5. Uzaktan kumanda unitesi baglantisi 13. Gl¢ kaynagindan gelen sogutma sivisi
(istege bagl) icin MAVI baglanti (sogutma Unitesi) »
6. Kaynak ufleci baglantisi 14. Koruyucu gaz baglantisi
(Euro veya Tweco tipi)
7. Dahili kontrol paneli ("KONTROL 15. Gu¢ kaynagindan gelen kumanda
PANELI" bélimiine bakin) kablosu baglantisi

8. Isi kiti anahtari (Acik deniz modelleri)

UNUTMAYIN!
) Sogutma sivisi baglantilari sadece belirli modellerde mevcuttur.

A UYARI!

Kaynak yaparken ve/veya tel beslemesi yaparken tel besleme (nitesinin sag ve sol
kapaklarinin kapatilip kilittenmesi gerekir. Her iki kapagi kapatmadan telde kesinlikle
kaynak veya besleme yapmayin!

5.3 Sogutma sivisi baglantisi

Sivi sogutmali bir kaynak Ufleci baglarken, glic kaynaginin sebeke besleme anahtari mutlaka
OFF (Kapali) ve sogutma Unitesi anahtari ise 0 konumunda olmalidir.

Sivi sogutma kiti aksesuar olarak siparis edilebilir (bkz. "AKSESUARLAR" eki).
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54 Ara baglanti gerilim azaltici kitinin gliglendirilmesi

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib £15.9 in. Ib
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Yukaridaki grafikte, kaynaklama akimi ve kontrol kablolarinin ve varsa sogutma sivisi ve
koruyucu gaz hortumlarinin gerilim azaltici cihazin iginden gegirilerek ara baglanti gerilim
azaltici kitinin (siparis no. 0446 050 880) glgclendiriimesi gosterilmektedir.

Ayrica, gerilim azaltici dahil Gnceden monte edilmis bir ara baglanti kablosu kiti de
kullanilabilir (bkz. "AKSESUARLAR" eki).

UNUTMAYIN!

» Ara baglanti gerilim azaltici, temiz kablolara kelepcelenmelidir.

» Kaynaklama akim kablosunu, gerilim azaltici kelepgedeki iki delikten daha
biyuk (2) olanina yerlestirin!

» Yalitim mansonunun (9) gevresindeki kablo baglarinin dizgin sekilde
sikildigindan emin olun!

0463 658 201 -18 - © ESAB AB 2024
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5.5 Is1 kiti anahtari (Yalnizca agik deniz modelleri)

o Kaynak KAPALI
[ Kaynak ACIK VUi |

822 Isi ACIK ve kaynak KAPALI \
Bobin alani, kaynak telinin kuru kalmasi

icin 1sitilir. Bobin alaninin isitiimasi
yuksek nemde veya sicaklik giin
boyunca degistiginde blyUk bir avanta;j
saglar.

5.6 Baslatma prosediiru

Tel besleme basladiginda, gi¢ kaynadi kaynaklama voltajini tretir. 3 saniye iginde higbir
kaynaklama akimi gegcmezse gug¢ kaynagi, kaynaklama voltajini kapatir.

Tel besleme islemi, kaynak Uflecinin anahtari kapanincaya kadar devam eder.

UNUTMAYIN!

Besleyici ile birlikte kullanilan gu¢ kaynaginin, sistem calistinldiginda GMA
(MIG/MAG) moduna ayarlanmasi énemlidir! Bunun amaci, herhangi bir kaynak
yapilmadan once besleyici ile gug kaynagi arasinda kalibrasyon yapilmasini
saglamaktir. Gig kaynagi acikken bagka bir kaynak yontemine ayarlanirsa besleyici
panelindeki voltaj ayarlar garanti edilemez! Boyle bir durumda gu¢ kaynagini
kapatin, mod anahtarini GMA (MIG/MAG) olarak ayarlayin ve gug¢ kaynagini yeniden
baslatin!

5.7 Tel besleme unitesinin igindeki aydinlatma

Tel besleme Unitesinin kabini lambalarla donatiimistir. Besleyici ¢calistinldiginda, dahili kontrol
panelindeki parametrelerden herhangi biri degistirildiginde, tel yol verme islemi
gerceklestirildiginde ve kaynak sonrasinda lambalar otomatik olarak yanar. Isiklar birkag
dakika sonra otomatik olarak soner.

5.8 Sogutma sivisi baglantisi

ELP (ESAB Logic Pump)

Sogutma Unitesi, sogutma sivisi hortumlarinin baglandigini kontrol eden ELP (ESAB Logic
Pump) adli bir algilama sistemiyle donatiimigtir. Sivi sogutmali bir tfle¢ baglandiginda
sogutma baslar.

Sivi sogutmali bir kaynak Ufleci baglarken, glic kaynaginin sebeke besleme anahtari mutlaka
OFF (Kapali) konumunda olmalidir.

5.9 Bobin freni

Bobin freni kuvveti, tel beslemesinin asiri galismasini 6nleyecek kadar artiriimalidir. Gerekli
gergek fren kuvveti, tel besleme hizina ve bobin makarasinin boyutuna ve agirligina baghdir.

Bobin frenine asiri yikleme yapmayin! Cok yuksek bir fren kuvveti motora asiri yuk
uygulayabilir ve kaynak sonucunu zayiflatabilir.
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Bobin fren kuvveti, fren gobegdi somununun ortasindaki 6 mm'lik altigen Alyan vida
kullanilarak ayarlanir.

5.10 Teli degistirme ve yukleme

—

Tel besleyicinin sol kapagini agin.

Fren gdbegdi somununu gevsetip sokln ve eski tel makarasini ¢ikarin.

Besleyici Unitesine yeni bir tel makarasi takin ve yeni kaynak telini 10-20 cm duzeltin.
Teli besleme mekanizmasina yerlestirmeden 6nce, telin ucundaki capaklari ve keskin
kenarlari egeleyin.

Fren gdbegdi somununu sikarak tel makarasini fren gdbegine sabitleyin.

Teli besleme mekanizmasindan gegirin (besleme Unitesinin icindeki sekle gore).

Tel besleyicinin sol kapagini kapatip kilitleyin.

wnN

oo s

UNUTMAYIN!

Asinmis ve duzgun kilittenmiyorlarsa fren gébegdi somununu ve fren gébegi
mangonunu degistirin.

5.11 Besleme makaralarinin degistiriimesi

Farkli bir tel tirtiine gecilirken besleme makaralari yeni tel tipine uyacak sekilde
degistiriimelidir. Kablo ¢apina ve tipine bagli olarak dogru besleme makarasi hakkinda bilgi
icin ASINAN PARCALAR ekine bakin. (Gerekli aginan pargalara kolay erisim hakkinda ipucu
icin bu kullanim kilavuzundaki "Asinan pargalar saklama bdlmesi" bélimune bakin.)

1. Tel besleyicinin sol kapagini agin.
2. Her bir makara icin makara hizli kilidini (A) dondurerek degistirilecek besleme
makaralarinin kilidini agin.
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3. Germe unitelerini (B) asagi dogru katlayarak ve boylece salincak kollarini (C) serbest
birakarak besleme makaralarindaki basinci dusurun.

4. Besleme makaralarini ¢ikarin ve dogru besleme makaralarini takin (ASINAN
PARCALAR ekine gore).

5. Salincak kollarini (C) asagi dogru iterek besleme makaralarina tekrar basing
uygulayin ve germe Unitelerini (B) kullanarak makaralari sabitleyin.

6. Makara hizli kilitlerini (A) dondirerek makaralari Kilitleyin.

7. Tel besleyicinin sol kapagini kapatip kilitleyin.

5.12  Tel kilavuzlarini degistirme

Farkli bir tel tiriine gegilirken, tel kilavuzlarinin yeni tel tipine uyacak sekilde degistiriimesi
gerekebilir. Tel capina ve tipine bagli olarak dogru tel kilavuzlari hakkinda bilgi icin ASINAN
PARCALAR ekine bakin. (Gerekli asinan pargalara kolay erisim hakkinda ipucu igin bu
kullanim kilavuzundaki "Asinan pargalar saklama bdlmesi" bélimine bakin.)

5.121  Girig tel kilavuzu

1. Girig tel kilavuzu hizl kilidini (A) disa
dogru agin.

2. Girig tel kilavuzunu (B) ¢ikarin.

3. Dogru giris tel kilavuzunu takin
(ASINAN PARCALAR ekine gore).

4. Tel kilavuzu hizh kilidini (A)
kullanarak yeni giris tel kilavuzunu
kilitleyin.
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5.12.2 Orta tel kilavuzu

1. Orta tel kilavuz klipsi Uzerine biraz
basin¢ uygulayin ve orta tel
kilavuzunu (A) gekip cikarin.

2. Dogru tel kilavuzu tartnd igeri itin
(ASINAN PARCALAR ekine gore).
Klips dogru konumdayken tel
kilavuzunu otomatik olarak kilitler.

5.12.3 Cikis tel kilavuzu

1. Sag alt besleme makarasini gikarin
("Besleme makaralarinin
degistiriimesi" bélumune bakin).

2. Orta tel kilavuzunu ¢ikarin (bkz.
"Orta tel kilavuzu" bélima).

3. Cikig tel kilavuzu hizli kilidini (A)
disa dogru agin.

4. Cikis tel kilavuzunu (B) ¢ikarin.

5. Dogru gikis tel kilavuzunu takin
(ASINAN PARCALAR ekine gore).

6. Tel kilavuzu hizl kilidini (A)
kullanarak yeni ¢ikis tel kilavuzunu
kilitleyin.

7. Ikinci besleme makarasi iftini
yeniden takin ve makara basincini
yeniden uygulayin ("Besleme
makaralarinin degigtirilmesi"
bdélimine bakin).

513 Makara basinci

Makara basinci, kullanilan tel malzemesine ve ¢apina bagli olarak her germe Unitesinde ayri
olarak ayarlanmaldir.

Telin tel kilavuzundan sorunsuz gegerek hareket ettiinden emin olarak baslayin. Daha sonra
tel besleyicinin basing silindirlerinin basincini ayarlayin. Basincin ¢ok ylksek olmamasi
Onemlidir.
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Sekil A Sekil B

Besleme basincinin dogru ayarlanmis olup olmadigini kontrol etmek igin teli yalitilmig bir
nesneye, ornegin bir tahta pargasina karsi besleyebilirsiniz.

Kaynak salomasini tahta pargasindan (sekil A) yaklasik 5 mm uzakta tuttugunuzda, besleme
silindirlerinin kaymasi gerekir.

Kaynak salomasini tahta pargasindan yaklasik 50 mm uzakta tutarsaniz telin disa agilmasi
ve bukllmesi gerekir (sekil B).

Asagidaki tablo, standart kosullar icin bobin fren kuvvetinin dogru oldugu yaklasik makara
basinci ayarlarini gésteren bir kilavuz gdrevi gorir. Ufleg kablolarinin uzun, kirli veya asinmis
olmasi durumunda basing ayarinin artiriimasi gerekebilir. Teli yukarida agiklandigi gibi
yalitiimis bir nesneye dogru besleyerek her bir 6zel durumdaki makara basinci ayarini
mutlaka kontrol edin. Tel besleyicisi sol kapagi icinde de yaklasik ayarlari gésteren bir tablo
bulunabilir.

Tel ¢api (ing)| 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 1/16| 0,07 | 5/64 | 3/32
(mm)| 3 0 0 5 2 16| 0 [ 20| 24
0608 10 1,2 | 1,4 1,8
Basing ayari
Tel Fe, Ss|Germe Unitesi 1 2,5
malzemesi Germe Uinitesi 2 3-3,5
Cekird | Germe Unitesi 1 2
ekli ' Germe tnitesi 2 2,5-3
Al Germe Unitesi 1 1
Germe Unitesi 2 2-3
/\’
“‘"/
\“,I ‘
¥
4”"
\\""\
K
1. Germe Unitesi 1 2. Germe Unitesi 2
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5.14  Asinan parcalar saklama bdlmesi

Ek makara ve tel kilavuzlari setine kolay erisim icin tel besleyicinin sol kapaginda asinan

parcalar saklama bdlmesi bulunur.
\W

CONTACT
TIPS

CONTACT
TIPS

j/ \

1. Girig tel kilavuzu 4. Besleme makaralari (4 adet)
2. Orta tel kilavuzu 5. Kaynak ufleci icin temas uclari (4 adet)
3. Cikis tel kilavuzu

5.15 Tekerlek kitinin takilmasi

5.15.1  Tekerleklerin tekerlek kiti gercevesine takilmasi

Tel besleme Unitesi tekerlek kitine takilmadan 6nce 40 £4 Nm (354 £35,4 in¢ Ib) sikma torku
kullanarak tekerlekleri M12 vida, pul ve somunlar araciligiyla gergeveye sabitleyin. Arka
uctaki sabit tekerlekler ¢cerceveye paralel yerlestiriimelidir.
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Tel besleme unitesi dikey konumda

5.15.2

2
&
=

(-]
aH

o)
E=
Zc
S
(-]
(-]

13 mm/

1/2”

Tel besleme uinitesi yatay konumda

5.15.3

UNUTMAYIN!

Tel besleyiciyi tekerlek kiti Gzerine yatay konumda takabilmek icin tel besleyici

kapagindaki iki tampon sokilmelidir!

© ESAB AB 2024
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10 Nm £1 Nm/
88.5in.1b 8.5 in. Ib

13mm/
1/2”

5.16 Her iki tekerlek kitinin ve lifleg gerilim azaltma aksesuarinin
takilmasi

Ufleg gerilim azaltma aksesuari, dikey konumda takilan tekerlek kitiyle baglantili olarak
kullanilacaksa montaj asagidaki sirada yapilmaldir:
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1. iki Torx 5 vidasini kullanarak (fle¢ gerilim azalticiyi tel besleme Unitesine takin.
Tekerlek kitini, tel besleyicinin arka ucuna yakin olan iki vidali baglantiyi kullanarak tel
besleyiciye takin. Tekerlek kiti ile tel besleyici arasina iki mesafe pulunun takildigindan
emin olun!

3. Tel besleyicinin 6n ucuna yakin olan iki vida baglantisini kullanarak tekerlek kitini ve
ufleg gerilim azalticiyi tel besleyiciye sabitleyin.
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Marathon Pac™ kurulumu

5.17

-28 -
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5 Nm £0.5 Nm /
44.2in.lb 24.4in. b

3 Nm 0.3 Nm/
26.6 in.1b 2.7 in. Ib
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6 KONTROL PANELI

6.1 Pro

6.1.1 Harici kontrol paneli

m/min
inch/min

1. Ayarli veya 6lcllen degerin gosterildigi 4. Tel besleyicinin sicakhgr kritik seviyeye
ekran yaklastiginda veya kritik seviyeye
ulastiginda yanan asiri sicaklik
gOstergesi

2. Voltaj (V) ayarlama diugmesi
3. Tel besleme hizini ayarlama digmesi
(m/dk veya in¢/dk)

Tel yol verme basmali digmesi
Gaz bosgaltma basmali digmesi

oo
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6.1.2 Dahili kontrol paneli

0445846002

1. Cukur doldurma zamanini 0 (KAPALI) 4. Sert (SCT ACIK) veya cekirdekli
ile 5 saniye arasinda siirekli ayarlama (SCT KAPALI) tel secimi anahtari
digmesi

2. 2 zamanl veya 4 zamanli segme 5. Gaz akis hizini ayarlama digmesi (istege
anahtari bagh)

3. Silrme baslatma sec¢imi anahtari

6.2 Hiz ol¢ui biriminin ayarlanmasi (metrik/Ingiliz)

Tel besleme birimindeki 6lcl birimi, Glkeye/bdlgeye bagl olarak fabrikada metrik (m/dk) veya
ingiliz (in¢/dk) olarak ayarlanir. Ayrica, "gizli islev" (zerinden de 6lcii birimini ayarlamak
mimkindar. Olgi birimini metrikten ingiliz birimlerine ya da tam tersi yénde degistirmek icin
asagidaki islemleri yapin:

1. Tel yol verme ve gaz bosaltma dugmelerini ayni anda 3 saniye basili tutarak gizli
islevlere erisin.
Sol ekranda yanip sénen bir "C" harfi (Olci birimini belirtir) ve bir deger ("0" veya "1")
gOsterilir. Ayni zamanda, segilen hiz birimi ("m/dk" veya "in¢/dk") sag ekranin sag
tarafinda yanar.
'— ’ m/min
L |
2. Gerilim kontrol digmesini cevirerek tercih edilen lgiim birimini (metrik veya ingiliz)
ayarlayin.
3. Secilen hiz birimi ayarini kaydedin, gizli islevlerden ¢ikin ve gaz bosaltma digmesini
3 saniye boyunca basili tutarak varsayilan panel goriinimine doénun.
islev harfi Fonksiyon
C Olglim birimi

0 =in¢/dk, 1 = m/dk

0463 658 201 -31- © ESAB AB 2024



6 KONTROL PANELI

6.3 Fonksiyon acgiklamalar

2 zamanlh/4 zamanli, sert/cekirdekli tel, sirme baglatma ve krater dolgusu islevlerine ve
ayrica gaz akis hizi ayar dugmesine (istege bagh) erisim i¢in kapagi agin.

Gaz temizleme

Gaz temizleme, gaz akisi dl¢ilurken veya kaynak baglamadan énce gaz

// hortumlarindan herhangi bir hava veya nemi temizlemek igin kullanilir. Gaz
temizleme digme basil tutuldugu sirece ve voltaj veya tel besleme
baslatilmadan olusur.

Tel santimleme

Tel santimleme, kaynak gerilimi olmadan tel beslemek gerektiginde kullanilir. Tel,
dugmeye basildigi surece beslenir.

Tel besleme hizi

Bu iglev, gerekli dolgu teli besleme hizini ayarlar. Segilen tel besleme hizi
ekranda gosterilir ve ekranin yanindaki "m/dk" veya "ing/dk" metni kullanilan
birimi gosterir.

baslar. Kaynak prosesi sonra baslar. Tetikleme anahtari birakildiginda kaynak

2 zamanh
l T 2 zamanhda, gaz 6n akisl, kaynak salomasi tetikleme anahtarina basildiginda
tamamen sonlandirilir ve gaz son akisi baslar.

baslar ve anahtar serbest birakildiginda tel besleme baslar. Anahtara tekrar
basilana kadar kaynak islemi devam eder. Ardindan tel beslemesi durur ve
kaynak islemi sona erer. Anahtar serbest birakildiginda gaz son akigi baglar.

4 zamanl
I I 4 zamanlida, gaz 6n akigi, kaynak salomasi tetikleme anahtarina basildiginda

Tel se¢imi — Cekirdekli tel

Cekirdekli tel secildiginde, cekirdekli tel ile kaynaga adapte olmak icin tetik
birakildiginda otomatik olarak sabit bir geri yanma suresi kullanilir.

Tel se¢imi — Sert tel

‘ Sert tel secildiginde, sert tel ile kaynak islemine adapte olmak igin tetik
birakildiginda otomatik olarak Kisa Devre Sonlandirma (SCT) davranisi
kullanilir.

SCT yontemi, son krater ve oksidasyonu azaltmak Gzere kaynak iglemini bazi
kiguk kisa devrelerle durdurmak igin olan yoldur. Bu durum ayrica, sert tel ile iyi
bir baglangi¢ performansi avantaji verir.
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do/”
do-\

Sirme basglatma

Surme baslatma; tel, is pargasi ile elektriksel temas edinceye kadar teli 1,5 m/dk
(59 in¢/dk) ile besler.

Krater doldurma

Krater doldurma, kaynak islemi sona erdiginde ug krater borularini, termal
catlamay! ve krater olusumunu 6nlemeye yardimci olur. Krater doldurmayi
etkinlestirirken ayrica ayar dugmesini (dahili kontrol panelinde bulunur)
kullanarak tercih edilen krater doldurma siresini segin.

Krater doldurma secildiginde SCT'ye girmeden veya geri yanmadan 6nce
secilen slre boyunca (0-5 saniye) kaynak voltaji ve tel besleme hizi azalir.

islev, 2 zamanli ya da 4 zamanli secilmesine bagli olarak biraz farkhlik gésterir.
2 zamanh segildiginde krater doldurma her zaman secilen siire boyunca devam
eder.

4 zamanl secildiginde, tetik serbest birakilmadigi siirece krater doldurma
islemi secilen stire boyunca devam eder. Tetik, belirlenen siire dolmadan énce
birakilirsa tetik birakildiginda krater doldurma islemi kesilir.

6.4 Asirn sicaklik gostergesi

Asirl 1Isinma korumasinin iki seviyesi vardir:

Uyari Asiri sicaklik goéstergesi yandiginda, tel besleyicinin kritik sicaklik
seviyesine yaklagmakta oldugunu gdésterir. Devam eden kaynagin
tamamlanmasi mimkunddr ancak asir sicaklik uyarisi devam ettigi
surece yeni bir kaynagin baglatilmasi engellenir.

Hata Asin sicaklhik gostergesi yanar ve tel besleyicinin kritik sicaklik
seviyesine ulagtigini belirtmek i¢in ekranda "Err" metni gérindr. Bu,
devam eden kaynagi durdurur. Tel besleyici soguyup tekrar
kullanima hazir oldugunda hata otomatik olarak silinir.

6.5 Olgiilen degerler

Vv
A

0463 658 201

Olgiilen voltaj

Ark voltaji V icin ekrandaki olgulen deger, aritmetik ortalama degeridir.

Olgiilen akim
Kaynak akimi A igin ekrandaki Olgtlen deger, aritmetik ortalama degeridir.
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6.6 Gaz akisgini ayarlama

Gaz akisli, dahili kontrol panelindeki digme kullanilarak ayarlanir. Mevcut gaz
akis hizi, dugmenin Gzerindeki gaz akigi 6lgerde goruntulenir.

UNUTMAYIN!
Akis olger dlgedindeki deger, yalnizca tel besleyici dik konumda

oldugunda dogrudur!

6.7 Kontrol panelini dondirme
Tel besleyicinin yatay konumda kullanimi icin harici kontrol paneli 90° déndurdlebilir.

1. Kontrol panelinin iki vidasini sokiin ve paneli ¢ikarin.

2. Kontrol panelini saat yoninun tersine 90° déndurin.

3. Kuguk tirnaklarin dogru konumda oldugundan emin olarak kontrol panelini takin.
4.

Vidalari sikin.
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7 BAKIM

UNUTMAYIN!
Dizenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir calisma icin dnemlidir.

DIKKAT!

Musteri, garanti suresi icinde hata duzeltmek amaciyla Grtun Uzerinde herhangi bir
¢alisma yaparsa, tedarikginin tim garanti taahhaGtleri uygulamasina son verilir.

71 Muayene, temizlik ve degistirme

Tel besleme mekanizmasi
Tel besleme Unitesinin kirle ttkanmis olup olmadigini diizenli olarak kontrol edin.

* Sorunsuz tel besleme elde etmek igin tel besleme Unitesi mekanizmasinin aginmis
pargalarinin temizligi ve degistirimesi diizenli araliklarla yapiimalidir. On germe gok
sert ayarlanirsa bunun, basing makarasi, besleme makarasi ve tel kilavuz Uzerinde
anormal aginmaya neden olabilecegini unutmayin.

+ Tel besleme mekanizmasinin korumalarini ve diger mekanik parcalarini basingh hava
kullanarak, duzenli araliklarla veya tel beslemesi yavas gorunuyorsa temizleyin.

* Nozllleri degistirme

+ Tahrik tekerlegini kontrol etme

» Digli gark paketini degistirme

Bobin tutucu

* Fren gdbegi mansonunun ve fren gébegi somununun asinip asinmadigini ve dizgun
kilitlenip kilittenmedigini dizenli araliklarla muayene edin, gerekirse degistirin.

Kaynak torgu

+ Kaynak torgunun asinma pargalari sorunsuz tel besleme elde etmek i¢in dizenli
araliklarla temizlenmeli ve degistiriimelidir. Tel kilavuzunu dizenli olarak tfleyin,
temizleyin ve temas ucunu temizleyin.

7.2 Olgiilen degerlerin kalibrasyonu ve dogrulanmasi

RobustFeed PRO; dlgulen degerleri, ark voltajini ve kaynaklama akimini diizeltilmis
aritmetik ortalama degerleri olarak goérintuler (deger olusumunu dlgme).

* Tel besleme hizi, RobustFeed PRO kontrol panelinde ayarlanir ve ayarlanan hiz
ekranda m/dk veya ing/dk birimi olarak gosterilir.

*  Warrior™ kaynaklama gii¢ kaynagi, RobustFeed PRO ile birlikte kullanildiginda
(talimat kilavuzundaki "GIRIS" bdlliimiine bakin) ark voltaji ve kaynaklama akiminin
ortalama degerini diclip hesaplar. Olgiilen degerler Warrior™ kaynaklama gii¢
kaynagindan dijital veriyolu ile RobustFeed PRQO'ya aktarilir.

Ayarlanan ve oélgulen degerlerin dogrulugunun, degerlerin kabul edilen sapma dahilinde olup
olmadigini kontrol etmek icin periyodik olarak kalibre edilmesi ve dogrulanmasi onerilir.
Kalibrasyon ve dogrulama, kaynak ve 6lciim teknolojisinde yeterli egitime sahip egitimli bir
servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir. Kalibrasyon/dogrulama igin yol gdsterici
ilkeler ve goruntulenen her parametre igin kabul edilen sapma, servis kilavuzunda bulunabilir.
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SORUN GIDERME

Yetkili bir servis teknisyenine géndermeden dnce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri

gerceklestirin.

Ariza belirtisi

Ariza aciklamasi ve diizeltici igslemler

Asiri 1Isinma korumasi sik
sik devreye giriyor, 6n
paneldeki asiri sicaklik
gOstergesi daha belirgin
sekilde yaniyor ancak
ekranda "Err" metni
bulunmuyor.

Asin sicaklik uyarisi - Tel besleyici kritik sicaklik seviyesine
yaklagiyor. Devam eden kaynagdin tamamlanmasi mumkuandur
ancak asiri sicaklik uyarisi devam ettigi stirece yeni bir
kaynagin baslatilmasi engellenir. (Asiri Isinma korumasi
hakkinda daha fazla bilgi igin "KONTROL PANELI" bélimiine
bakin.)

Duzeltici iglemler:

» Korumayi kontrol edin, basingli hava kullanarak temizleyin
ve hasarll veya asinmis olmasi halinde korumayi
degistirin.

+ Tel basinci ayarini kontrol edin ve gerekirse ayarlayin.

+ Tahrik silindirlerinde aginma olup olmadigini kontrol edin
ve gerekirse silindirleri degistirin.

* Dolgu metali makarasinin ¢ok fazla diren¢ olmadan
donebildiginden emin olun. Gerekirse fren gdbegini
ayarlayin.

* Buiglemlerin gergeklestiriimesine ragmen ariza devam
ederse salomayi degistirmeyi deneyin.

» Salomanin degistiriimesine ragmen ariza devam ederse
bir ESAB yetkili servis teknisyeniyle iletisime gecin.

Asiri iIsinma korumasi sik
sik devreye giriyor, 6n
paneldeki asiri sicaklik
gOstergesi daha belirgin
sekilde yaniyor ve
ekranda "Err" metni
gorunuyor.

C

I~

/A

/

Asirn sicaklik hatasi - Tel besleyici kritik sicaklik seviyesine
ulasti ve devam eden kaynak durduruldu. (Asiri 1Isinma
korumasi hakkinda daha fazla bilgi igin "KONTROL PANELI"
boéliumune bakin.)

Diizeltici iglemler:

* Korumayi kontrol edin, basingli hava kullanarak temizleyin
ve hasarll veya asinmis olmasi halinde korumayi
degistirin.

+ Tel basinci ayarini kontrol edin ve gerekirse ayarlayin.

» Tahrik silindirlerinde asinma olup olmadigini kontrol edin
ve gerekirse silindirleri degistirin.

* Dolgu metali makarasinin ¢ok fazla diren¢ olmadan
donebildiginden emin olun. Gerekirse fren gobegini
ayarlayin.

+ Tel beslemesini yeniden baglatin.

* Ariza devam ederse korumay!i kontrol edin, basingh hava
kullanarak temizleyin ve hasarli veya asinmis durumdaysa
korumay! degistirin.

* Buiglemlerin gergeklestiriimesine ragmen ariza devam
ederse salomayi degistirmeyi deneyin.

+ Salomanin degistiriimesine ragmen ariza devam ederse
bir ESAB yetkili servis teknisyeniyle iletisime gecin.

Tel beslemesi, tel besleme
mekanizmasi boyunca
yavag/sert.

Diizeltici iglemler:

+ Tel besleme mekanizmasinin korumalarini ve diger

mekanik pargalarini basingli havayla temizleyin.

0463 658 201
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9 YEDEK PARGCA SIPARISI

DIKKAT!
Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapiimalidir.
Sadece ESAB orijinal yedek ve asinma parcalarini kullanin.

RobustFeed PRO, IEC/EN 60974-5 ve IEC/EN 60974-10 A Sinifi uluslararasi standartlar ve
Avrupa standartlarina, CAN/CSA-E60974-5 Kanada standardina ve ANSI/IEC

60974-5 ABD standardina gore tasarlanip test edilmistir. Uriiniin hala bahsedilen
standartlara uygun oldugundan emin olmak servisi gergeklestiren servis ya da onarim
biriminin gorevidir.

Yedek parcgalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz.
esab.com. Siparis verirken, lltfen Grln tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parga listesine
uygun olarak yedek parga numarasini belirtin. Bu génderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati

glvenceye alir.
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SIPARIS NUMARALARI

Ordering number |Denomination

Note

0445 800 880 |RobustFeed PRO

With EURO connector

0445 800 881

RobustFeed PRO, Water

With EURO connector and including
torch cooling system

0445 800 882

RobustFeed PRO Offshore

With EURO connector, incl. gas flow
meter and heater

0445 800 883

RobustFeed PRO Offshore, Water

With EURO connector and including
torch cooling system, incl. gas flow
meter and heater

0445 800 884

RobustFeed PRO, Tweco

With Tweco 4 connector

0445 800 885
Tweco

RobustFeed PRO Offshore,

With Tweco 4 connector, incl. gas
flow meter and heater

0463 659 001 |Spare parts list

RobustFeed PRO

0463 660 001 Service manual

RobustFeed PRO

0463 658 201
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ASINAN PARCALAR

ASINAN PARCALAR

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.)|.023 | .030| .040 |.045 .052|1/16|.070 5/64 O
(mm)| 0.6 | 0.8 091.0 1.2 | 14 1.6 18| 2.0
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
rh/ﬂ X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X | X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
T I — e
0445 822 001 0446 080 882 0445 830 883 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.), .040 | .045 | .052 | 1/16 | .070 | 5/64 | 3/32
(mm)|0.9/1.0, 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4 -
Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 10445 850 036
Inlet wire guide | Middle wire guide | Outlet wire guide
= —H—o =
Wire diameter 0.040—1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 0445 830 883 (Tweco)
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Wire diameter 0.070-3/32 in.
1.8-2.4 mm

0445 822 002
(3 mm)

0445 830 884 (Tweco)

0446 080 883

0445 830 882 (Euro)

0463 658 201
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ASINAN PARCALAR

Al wire
Wire diameter (in.)|.023|.030 | .040 |.045.0521/16|.070
(mm) 0.6 0.8 0910 1.2 | 14 | 1.6 138
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

= = <=
0445 830 886 (T
0445 822 001 0446 080 881 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)

0463 658 201
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AKSESUARLAR

0446 081 880

Wheel kit

0349 313 450

Trolley
(compatible with RobustFeed and Warrior™
Feed 304)

0349 313 100

RF retrofit kit
(for use with existing Warrior™ trolley with
ordering no. 0465 510 880)

0446 120 880

Euro connector including front plate

0446 120 882

Tweco 4 connector including front plate

0446 120 884

Tweco 5 connector including front plate

0446 123 880

Liquid cooling kit

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0463 658 201
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AKSESUARLAR

0465 508 880

Guide pin extension kit

0446 082 880

Torch strain relief

0446 050 880

Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)

0446 056 880

Remote connector kit - EURO

0446 056 881

Remote connector kit - Tweco

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm?

0446 160 880 2m (7 ft.)
0446 160 881 5m (16 ft.)
0446 160 882 10 m (33 ft.)
0446 160 883 15 m (49 ft.)
0446 160 884 25 m (82 ft.)
0446 160 885 35m (115 ft.)
0446 160 887 20 m (66 ft.)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?2

0446 160 890 2m (7 ft.)
0446 160 891 5m (16 ft.)

0446 160 892 10 m (33 ft.)
0446 160 893 15 m (49 ft.)
0446 160 894 25m (82 ft.)

0446 160 895

35 m (115 ft.)

0463 658 201
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AKSESUARLAR

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 95 mm?

0446 160 980 2m (7 ft.)
0446 160 981 5m (16 ft.)
0446 160 982 10 m (33 ft.)
0446 160 983 15 m (49 ft.)
0446 160 984 25 m (82 ft.)

0446 160 985

35 m (115 ft.)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?2

0446 160 990 2m (7 ft.)
0446 160 991 5m (16 ft.)

0446 160 992 10 m (33 ft.)
0446 160 993 15 m (49 ft.)
0446 160 994 25 m (82 ft.)

0446 160 995

35 m (115 ft.)
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